
Seit über 100 Jahren haben wir 
bei Grueber den Anspruch, Ihnen 
Federn und Biegeteile zu liefern, 
die weltweit höchsten Qualitäts-
ansprüchen genügen. Ein bestens 
qualifiziertes, erfahrenes Mitar-
beiterteam und modernste Tech-
nologie sind die unverzichtbare 
Basis dafür. Deshalb wurde auch 
in 2009 wieder eine umfangreiche 
Neuinvestition getätigt: die 2. Fer-
tigungslinie für schwere warmge-
formte Schraubenfedern!

Die Vorteile für unsere Kunden: 
optimierte Produktqualität kom-
biniert mit Schnelligkeit und  
Flexibilität – insbesondere bei 
Einzelanfertigungen sowie klei-
nen und mittleren Serien. 

Exzellente Vergütung
Die Fakten sprechen für sich: Inno-
vative, moderne Öfen mit hoher 
Temperaturgenauigkeit sorgen 
für ein homogenes Vergütungs-
gefüge und niedrige Schwankun-
gen in der Festigkeit des Materials. 
Das Ergebnis sind Schraubenfe-
dern, die in puncto Sicherheit, 
Präzision und Lebensdauer neue 
Maßstäbe setzen. Zum Beispiel 
beim Einsatz in der ICE-Flotte der 
Deutschen Bahn, die schon seit 
1983 auf Qualitätsfedern „Made 
by Grueber“ vertraut.

Von 56 auf 65
Ein weiteres Plus der neuen Anla-
ge: Das Leistungsspektrum bei der 
Stabverarbeitung wurde von bisher 

18 bis 56 mm auf jetzt 65 mm er-
weitert. Durch die zusätzliche In-
vestition in eine neue Federenden-
schleifmaschine konnten wir das 
Qualitätsniveau unserer Fertigung 
weiter steigern. Die hochmoderne 
Doppeltellerschleifmaschine 
sorgt für eine deutliche Ver-
besserung der Planparalle-
lität und Winkeligkeit der 
Schraubenfedern – ein 
Vorteil, der in der Re-
gel auch eine erhöh-
te Lebensdauer der 
Federn mit sich 
bringt. (Weiter auf 
Seite 2).

Erfolgreich gestartet:
neue Linie für schwere Federn

Setzt neue Maßstäbe in puncto Produktsicherheit, 
-präzision und -lebensdauer:  unsere moderne 
Fertigungslinie für schwere warmgeformte 
Schraubenfedern.

www.grueber.de

Flexibel und wirtschaftlich:

6.000 t
Kapazität wird von 4.000  
auf ca. 6.000 Tonnen pro  
Jahr erweitert.

Ø 18 - 65 mm
Stabdurchmesser von  
56 auf 65 mm erweitert.

-30 % Energie 
Modernste Technologie senkt 
CO2-Emissionen erheblich.

Qualität „Made by Grueber” 
inside. Die ICE-Flotte der 
Deutschen Bahn.
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Biegetechnologie

auf Seite 3

Perfekte Winkelgenau-
igkeit durch neue CNC-
Einkopf-Biegemaschine.

IRIS-Zertifizierung

auf Seite 3

Ritterschlag für Grueber: 
Zertifizierung nach dem 
International Railway 
Industry Standard (IRIS).

Unternehmensprofil

auf Seite 4

Hightech-Produkte 
seit 1828. Qualität aus 
Tradition für ein breites 
Kundenspektrum.



Federnwerke J.P. Grueber GmbH & Co. KG 

„Grüne“ Fertigung
(Fortsetzung von Seite 1). Insge-
samt wurde die Produktionska-
pazität durch die mehr als 3 Mio. 
Euro teure Investition von 4.000 t 
auf nun 6.000 t pro Jahr gestei-
gert. Damit können wir Ihre Wün-
sche und Anforderungen jetzt 
noch flexibler und wirtschaftlicher 
bedienen. Die neue Fertigungs-
anlage garantiert nicht nur höhe-
re Effizienz, sondern auch mehr 
Umweltschutz. Dank modernster 
Technologie sorgt ein 30 Prozent 
geringerer Energieverbrauch für  

 
erheblich weniger CO2-Emissio-
nen und damit für einen wertvol-
len Beitrag zum Klimaschutz. 

Eine weitere Neuinvestition bei 
Grueber ist der hochmoderne 
CNC-Windeautomat FUL 175 für 
schwere kaltgeformte Federn. Ne-
ben den bewährten Windeauto-
maten für Drahtstärken von 2 bis 
20 mm ist die Maschine besonders 
für die Ausführung von Spezialauf-
gaben zuständig: Durchmesser-
bereiche bis 25 mm vom Draht für 
mittlere bis große Fertigungsseri-
en, auch einseitig oder beidseitig 
eingerollte Formfedern, sind für 
den CNC-Windeautomaten kein 
Problem.

Schnell und flexibel 
Profitieren Sie von unserer Flexi-
bilität und der schnellen Bemus-
terung in der Fertigung. Dank ho-

her Materialverfügbarkeit für die 
rechts genannten Werkstoffgüten 
sind Kleinmengen bis 50 Stück in 
der Regel in ein bis zwei Wochen 
bei Ihnen. Und wenn Sie weitere 
Werkstoffgüten benötigen: Unser 
Technikteam berät Sie gerne.
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Gerüstet für 
Spezialaufgaben

Heiß gewickelt: gleichbleibende Vergütungsfestigkeit für eine lange Lebensdauer.

Auswahl von Werkstoffgüten für kaltgeformte Federn:

Rostfreie Güte:	 1.4310 DIN EN 10270-3	 bis 20 mm 

Vergütbarer  
Federstahl:	 51CrV4 DIN EN 10089	 bis 25 mm 

Patentiert gezogener  
Federstahl:	 SH/DH DIN EN 10270-1	 bis 20 mm 

CrSi-leg.  
ölschlussvergütet: 	 FDSiCr DIN EN 10270-2	 bis 18 mm 

Warmfeste Federstähle:	 Nimonic 90	 auf Anfrage 
	 Inconel X750 	 auf Anfrage

Modernste Technologie für schwere 
kaltgeformte Federn. Der neue
CNC-Windeautomat ist unser Profi  
für Spezialaufgaben.

Ihr Ansprechpartner: 

Hans-Jürgen 
Asmus

Verkaufsleitung  
Kaltformung

Tel. +49(0)2331 9656-21 
asmus@grueber.de

Ihr Ansprechpartner: 

Ralf Jaenicke

Verkaufsleitung  
Warmformung

Tel. +49(0)2331 9656-25 
jaenicke@grueber.de
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Geht nicht, gibt´s nicht

Ritterschlag für Grueber: die 
Zertifizierung nach dem weltweit 
anerkannten Qualitätsstandard 
IRIS (International Railway Indus-
try Standard). Damit erfüllen wir 
seit November 2009 als einer der 
ersten Federnhersteller über-
haupt die aktuell strengsten Qua-
litätsanforderungen an Zulieferer 
für Schienenverkehrstechnik. Für 

diesen Bereich dokumentiert die 
IRIS-Zertifizierung vergleichbare 
Prozessstandards wie in der Auto-
mobilindustrie nach ISO TS 16949.

Qualität2
Darüber hinaus ist unser Unter-
nehmen als Q1-Lieferant der 
Deutschen Bahn gelistet und nach 
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert. 

Mit diesen Qualitätsnachweisen 
geben wir unseren Kunden die 
Sicherheit, Premiumprodukte wie 
z.B. Primär- und Sekundärfedern 
zu erhalten, die sich durch höchs-
te Langlebigkeit und Sicherheit 
auszeichnen. Das senkt Wartungs-
aufwand und Reparaturkosten 
und minimiert damit unter dem 
Strich teure Ausfallzeiten. 

Weltweit unterwegs mit IRIS

Präzision im Blut. Unsere Mitarbeiter.

Komplexe Biegeprozesse mit 
perfekter Winkelgenauigkeit sind 
heute in vielen Branchen ein Muss 
für die Fertigung von Qualitäts-
komponenten, z.B. für Schreib-
tischstühle oder Autositze. Für 
diese hoch spezialisierten Anfor-
derungen steht bei Grueber eine 
vollautomatisierte CNC-Einkopf-
Biegemaschine mit drehbarem 
Drahteinzug bereit. Mit ihr lassen 
sich zwei- und dreidimensiona-
le Biegeteile in allen denkbaren 
Formen für unterschiedlichste An-
wendungsbereiche und Branchen 
wirtschaftlich realisieren. 

Echte Rarität
Speziell für kleine und mittlere 
Produktserien im größeren Durch-
messerbereich ist unsere Einkopf-
Biegemaschine eine echte Rarität, 
die Ihnen neue Fertigungsmög-
lichkeiten eröffnet. Auch eine 
schnelle, kostengünstige Bemus-
terung können wir für Sie, dank 
der einfach zu handhabenden 
Werkzeuge, in kürzester Zeit ge-
währleisten.

Enge Verhältnisse
Ein weiterer Eckpfeiler der CNC-
Biegetechnologie bei Grueber ist 
unser computergesteuerter Wi-
ckelautomat.  Er ist speziell für die 
präzise Fertigung von Schenkel-
federn wie auch Biegeteilen mit 
engen Wickelverhältnissen und 

großen Drahtstärken konzipiert, 
beispielsweise Striegelzinken mit 
bis zu 15 mm Drahtstärke. 

Konventionelle Biegetechnik
Neben der CNC-gestützten Bie-
getechnologie kommen bei uns 
selbstverständlich auch konven- 

tionelle Biegetische zum Einsatz, 
auf denen Komponenten bis  
20 mm vom Draht gefertigt wer-
den können. 

Materialstärken:

Material	 Drahtstärke

Federstahl	 bis 11 mm

Weiche Drähte	 bis 15 mm
Hohe Winkelgenauigkeit: kein 
Problem für unsere vollautomatische 
CNC-Einkopf-Biegemaschine.

Wenn Grueber-Komponenten 
im Spiel sind, kann man sich auf 
höchste Qualität verlassen.



Federnwerke J.P. Grueber GmbH & Co. KG 
Buschmühlenstr. 28  I	 Telefon:	 +49(0)2331 9656-0  
D-58093 Hagen          I	 Telefax:	 +49(0)2331 9656-56
Internet:	 www.grueber.de 
E-Mail:	 info@grueber.de 

V.i.S.d.P.: Titus Waterstradt 
Gestaltung: headlineWerbeagentur.de 
Druck: geldsetzer & schäfers, Iserlohn
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Von Federn beflügelt

Grueber inside

1828 als kleiner Schmiedebetrieb 
gegründet, ist die J.P. Grueber 
GmbH & Co. KG mit Sitz in Hagen 
heute einer der führenden Feder-
Spezialisten, der mit modernsten 
Hightech-Produkten weltweit für 
sichere Bewegung sorgt. 170 gut 
ausgebildete, hoch motivierte Mit-
arbeiter produzieren mit neuester 
Fertigungstechnologie Federn 
und Biegeteile für eine Vielzahl 
von Branchen und Anwendungs-
bereichen. Dabei können wir auf 
eine jahrzehntelange Erfahrung 
aus einem breiten Kundenspek-
trum zurückgreifen, mit der wir 
Sie auch bei der Entwicklung von 
Produktinnovationen gerne un-
terstützen. 

 
„Made by Grueber“ – das bedeutet 
für Sie: Kalt- und warmgeformte 
Präzisionsfedern sowie Biegeteile, 
die hohen Qualitätsanforderun-
gen entsprechen und höchste 
Sicherheit in den Anwendungen 
garantieren.

Es gibt wohl kaum einen Bereich, 
in dem Federn von Grueber nicht 
ihre Arbeit verrichten – maßge-

schneidert nach individuellen 
Kundenwünschen, leistungsstark, 
sicher und langlebig.

Produktgruppen:

• Schraubendruckfedern 
• Zugfedern 
• Schenkelfedern 
• Pufferfedern 
• Biegeteile 
• Oberflächenveredelung

Geschäftsführung: Dipl.-Wirtsch.-Ing. Titus Waterstradt (li.) 
und Dipl.-Ing. Matthias Nettmann.

Fahrwerkstechnik
Halten das Auto  
auf Niveau: Tiefer-
legungsfedern mit 
variablem oder 
konstantem Feder- 
durchmesser, Vor- 
spannfedern aus 
Flachdraht und 
maßgeschneiderte 
Ersatzfedern.

Türschließtechnik
Speziell für hohe 
Belastung ausge-
legte Einzelfedern 
und Federsätze 
aus hochfesten 
Drähten sorgen für 
dauerhaft zuverläs-
sigen Betrieb und 
präzise Bewe-
gungsabläufe.

Landmaschinenbau
Mit unseren  
Druck-, Zug- und 
Schenkelfedern 
sind Landmaschi-
nen für alle Arbei-
ten und Belastun-
gen gewappnet. 

Schienenverkehrstechnik
Primär- und Sekun-
därfedern für z.B. 
Loks, Personen- und 
Güterwagen sowie 
ICE-Verbundfahr-
zeuge garantieren 
sichere Fahrt.

Schwingisolierung
Federn unter den 
Fundamenten von 
Turbinen, unter 
Gleiskörpern und 
Bauwerken sorgen 
für die nötige 
Schwingungsiso-
lierung, z.B. bei 
der Londoner 
Millenium-Bridge.

Weitere Anwendungen
Maßgeschneiderte 
Lösungen für z.B. 
Industrieroboter, 
Mess- und 
Regeltechnik, 
Schwing- und 
Fördertechnik 
sowie allgemeinen 
Maschinenbau. 
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